
 
 

ЭМАЛЬ  ДЛЯ ПЕЧИ 120°C 
ARSONSINT GLOSS F 120O 

(IS 18) 
 

 
  
 Описание 
 

Эмаль синтетическая термоотвердевающая  (120 C°) на базе алкидных и 
меламиновых смол, пригодна для обработки металлических поверхностей, 
находящихся как внутри, так и снаружи. 
Наносится напрямую на металл для защиты внутренних поверхностей  или 
как отделочный слой на подходящем праймер на воде или растворителе для 
изделий, установленных снаружи. 
Отличные характеристики на клейкость, твёрдость, блеск, сопротивляемость 
воде и горючему, а ткаже смазочным маслам. 

 
 
           ОБЩИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 
 Твёрдых веществ в объёме              %   54 ± 2 

Удельный вес                                   g/l   1180 ± 30 
Рекомендуемая толщина  µ   30-40 
Теоретический расход  mq/кг   10-11 
Блеск               глосс.      Блестящая (90-100) 

 
 Отвердитель    тип   -- 

Отношение смешивания  вес   -- 
Pot life a 20°C   час   -- 

 
 Метод нанесения            Окраска распылением 
         Airless 
 
 Точка воспламенения  °C   > 23 
 
 Срок хранения    месяц   18 
 

Цвета, имеющиеся в наличие Все цвета RAL могут быть получены с 
помощью нашей тинтометрической 
системы  
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ЭМАЛЬ  ДЛЯ ПЕЧИ 120°C 
ARSONSINT GLOSS F 120O 

(IS 18) 
 
 
 
 
 
Подготовка поверхностей  в зависимости от применяемого праймер 
 
Условия нанесения              Температура                          +5°C     + 50°C 
     Относительная влажность               < 85% 
 
Время затвердевания при 20°C высыхание от пыли    15’-20’ 
                                                           Высыхание на отлип  20’-30’ при 120°C 
                                                           Высыхание на глубину   24 ore 

Интервал между нанесениями              мин.  
                                          макс.  

 
Подготовка продукта:  Перед применением хорошо размешать 
     Рекомендуемый растворитель           нитро 
                                                                                                          синтетический 
 
Аппараты краскораспылители Традиционный 
                                                     Диаметр сопла        мм   1,2-1,5 
     Давление резервуара       атм                -- 
     Давление воздуха        атм                        3-4 
     Разведение              %             15-20  
                                                            Airles 
     Диаметр сопла        мм             0,41-0,48 
     Соотношение сжатия       >               30:1 
     Давление на выпуске      атм             140-160 
     Разведение         %              10-15 
 
 
Рекомендуемые основы  ARSONFAST PRIMER 
     ARSONFEPOX PRIMER 
     ARSONFEPOX PRIMER LZ 
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